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© Mehrschichtige Kunststoffverbundfolie, Verfahren zu deren Herstellung und Verwendung. 

© Die vorliegende Erfindung betrifft eine mehrschichtige Kunststoffverbundfolie enthaltend mindestens eine 60 
bis 700 urn dicke fullstoffhaltige polyolefinhaltige Unterschicht Oder Unterfolie, mindestens eine Zwischenschicht 
in Form mindestens einer Primer-, Haftschicht Oder Haftfolie und daruber mindestens eine vollflachig Oder 
teilflachig angeordnete Druckschicht, Farbschicht Oder Farbdruckschicht und unmittelbar darauf oder uber eine 
Oder mehrere Zwischenschichten mindestens eine polymethylmethacrylate polyamid- und/oder polyesterhaltige 
ein- oder mehrschichtige Schutzschicht oder Schutzfolie, die vorzugsweise mindestens einen UV-Absorber 
und/oder UV-Stabilisator in mindestens einer Schicht enthalt, sowie mindestens eine unterhalb der Unterfolie 
Oder Unterschicht angeordnete Haftschicht, Haftfolie, Haftvermittlerschicht und/oder Reaktantschicht. 

Die Erfindung betrifft weiterhin das Verfahren zu der Herstellung und die Verwendung der Kunststoffverbund- 
folie. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine mehrschichtige Kunststoffverbundfolie enthaltend mindestens 
eine Unterschicht oder Unterfolie auf der Basis mindestens eines Polyolefins, mindestens eine unterhalb der 
Unterfolie oder Unterschicht angeordnete Haftschicht, Haftfolie, Haftvermittlerschicht und/oder Reaktant- 
schicht und mindestens eine oberhalb der Unterschicht Oder Unterfolie angeordnete Zwischenschicht oder 
5 Folie und eine polymethylmethacrylathaltige ein- oder mehrschichtige Schutzschicht oder Schutzfolie. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung einer mehrschichtigen Kunststoffverbundfolie 
sowie deren Verwendung. 

Aus der EP-A 0 210 586 ist bereits eine mehrschichtige Abdeckbahn zum Oberflachenschutz von 
Kunststoffplatten bekannt, die aus einer oberen rauhen Deckschicht und einer unteren Trageschicht in Form 

70 in einer zweischichtigen Coextrusions-Polyolefinfolie besteht, wobei die Abdeckbahn unterhalb der Unter- 
schicht zusatzlich mit einer Klebstoffschicht versehen ist. Diese Abdeckbahnen sollen gut beschreibbar, z.B. 
fur Konstruktionszeichnungen und dergleichen, sein und auch eine verbesserte Witterungsbestandigkeit, 
insbesondere auch gegenuber Feuchtigkeit, aufweisen. 

Sie weisen jedoch den Nachteil auf, da/3 trotz des in der Coextrusionsfolie vorhandenen UV-Absorbers 

15 der Schutz gegenuber ultravioletten Strahlen nicht ausreicht. Die Kratzbestandigkeit der Abdeckbahn ist 
nicht ausreichend und eine Bedruckung zwischen Trageschicht und Deckschicht ist nicht moglich. Die 
polyacrylsaureesterhaltige Klebstoffschicht ist mit Harnstoffharzen nicht gut verklebbar. 

Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, eine verbesserte Kunststoffverbundfolie, die auch 
fur den Au/3enbereich anwendbar ist, zu finden. Insbesondere sollte die Folie gut verklebbar mit Klebemit- 

20 teln auf unterschiedlichsten Untergrunden sein. Die Folie sollte sehr hohe UV-Absorptionseigenschaften 
besitzen und auch die unteren Schichten der Verbundfolie wirkungsvoll gegen UV-Einwirkungen, z.B. 
zwischen 280 nm bis 380 nm, schutzen. Die Folie sollte ein dekoratives Aussehen aufweisen und eine 
verbesserte Kratzfestigkeit besitzen. 

Erfindungsgemafl wurde festgestellt, dafl diesen Zielen und Aufgaben eine mehrschichtige Kunststoff- 

25 verbundfolie gerecht wird. die mindestens eine Unterschicht oder Unterfolie auf der Basis mindestens eines 
Polyolefins, mindestens eine unterhalb der Unterfolie oder Unterschicht angeordnete Haftschicht, Haftfolie, 
Haftvermittlerschicht und/oder Reaktantschicht und mindestens eine oberhalb der Unterschicht oder Unter- 
folie angeordnete obere Schicht oder Folie enthalt. Gema/3 der Erfindung ist auf der 60 bis 700 urn dicken 
Polyolefin- oder polyolefinhaltigen Unterschicht oder Unterfolie, die, bezogen auf 100 Gewichtsteile Polyote- 

30 fin, 5 bis 150 Gewichtsteile mindestens eines anorganisch-chemischen und/oder organisch-chemischen 
Fullstoffes, Pigmentes Oder Fullstoff-Pigment-Gemisches und mindestens einen UV-Stabilisator enthalt, 
mindestens eine Zwischenschicht in Form mindestens einer Primer-, Haftschicht oder Haftfolie und daruber 
mindestens eine vollflachig oder teilflachig angeordnete Druckschicht, Farbschicht oder Farbdruckschicht 
und unmittelbar darauf oder uber eine oder mehrere Zwischenschichten mindestens eine 

35 polymethylmethacrylate polyamid- und/oder polyesterhaltige ein- oder mehrschichtige Schutzschicht oder 
Schutzfolie angeordnet. Bevorzugt enthalt diese Schutzschicht oder Schutzfolie in mindestens einer Schicht 
mindestens einen UV-Absorber und/oder UV-Stabilisator. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist an der Unterseite der Unterfolie oder Unterschicht 
mindestens eine wasserlosliche, wasseranlosbare oder wasserunlosliche Haftschicht, Haftvermittlerschicht 

40 und/oder eine Reaktantschicht angeordnet, die im Fall der wasserloslichen oder wasseranlosbaren Haft- 
oder Reaktantschicht neben einem Bindemittel ein mit der aufzubringenden Klebeschicht reagierendes 
Mittel oder ein wasserlosltches kationtsches Polymeres, vorzugsweise Polyimin, enthalt oder im Fall einer 
wasserunlosiichen oder wasserschweriosliche Haftschicht oder Haftvermittlerschicht ein poiare Gruppen 
enthaltendes wasserschwer- oder wasserunlosliches Kunstharz oder einen poiare Gruppen enthaltenden 

45 Kunststoff, vorzugsweise mindestens ein Polyacrytat, Polyester, Polyurethan und/oder ein Polyisocyanat, 
enthalt oder daraus besteht. 

Die Schutzschicht Oder Schutzfolie weist eine Dicke von 5 bis 300 mm auf und ist transparent und 
fullstofffrei oder fullstoffarm (Fullstoffgehatt unter 10 Gew.-%, vorzugsweise unter 5 Gew.-%, mit einem 
mittleren Kornungsdurchmesser unter 10 urn, vorzugsweise unter 5 um). 

so Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist uber der Druckschicht, Farbschicht oder Farbdruckschicht 
und/oder unter der Schutzfolie oder Schutzschicht mindestens eine Haftschicht, Haftvermittlerschicht oder 
Haftfolie als Zwischenschicht angeordnet, die transparent und fullstoffarm (weniger als 3 Gew.-% FOIIstoffe, 
vorzugsweise weniger als 1,5 Gew.-% Fullstoffe) oder fullstofffrei ist. Diese Zwischenschicht verbessert die 
Haftung zwischen den Schichten. 

55 Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt die unterhalb der Unterfolie oder Unter- 

schicht angeordnete Reaktantschicht einen wasserloslichen, wasserdispergierbaren oder wasseranlosbaren 
Kunststoff und mindestens eine wasserlosliche oder wasserdispergierbare reaktionsfahige Verbindung, 
vorzugsweise mindestens eine organischchemische Saure, ein Saureanhydrid und/oder eine sauer reagie- 
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rende Verbindung. Diese Schicht verbessert z.B. in Kombination mit einem Zwei- oder Mehrkomponenten- 
kleber oder einem duromeren Kleber die Haftung der Klebschicht. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsform ist die Haftschicht oder Haftvermittlerschicht, die unterhalb der 
Unterfolie oder Unterschicht angeordnet oder aufgebracht ist, eine wasseruniosliche Haftschicht und/oder 

5 durch ein Polyisocyanat ausgehartet und/oder die Haftschicht oder Haftvermittler schicht enthalt ein wasser- 
losliches kationisches Polymer oder Polymergemisch oder besteht daraus. 

Die oberhalb der opaken Unterfolie oder Unterschicht der Kunststoffolie angeordnete Kunstotoff- oder 
Kunstharzhaftschicht oder -haftvermittlerschicht enthalt nach einer Ausfuhrungsform ein thermoplastisches 
Acryiathomo-, -co- und/oder -terpoiymerisat, vorzugsweise in Kombination mit einem Polyisocyanat, 

w und/oder ein vernetzbares OH-gruppenhaltiges Acrylat, vorzugsweise in Kombination mit einem Polyisocy- 
anat, und/oder ein Meth acryiathomo-, -co- und/oder -terpoiymerisat und/oder ein Polyisocyanat, vorzugswei- 
se Hexamethylendiisocyanat, und/oder eine Legierung Oder Mischung einer oder mehrerer dieser Verbin- 
dungen untereinander oder besteht daraus. 

Die ein- oder mehrschichtige, vorzugsweise UV-Stabilisatoren und/oder UV-Absorber enthaltende poly- 

75 methylmethacrylathaltige Schutzschicht oder Schutzfolie ist nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform eine 
durch Extrusion, Coextrusion oder durch Beschichtungsauftrag erhaltene Schicht oder Folie und/oder sie 
enthalt zusatzlich ein Fluorpolymerisat, ein Acrylat und/oder Polyacrylat und/oder eine die Schutzschicht 
oder Schutzfolie flexibilisierende organisch-chemische Verbindung oder ein flexibilisierendes Polymerisat. 
Nach einer anderen Ausfuhrungsform enthalt die Schutzschicht oder Schutzfolie Polyamid und/oder 

20 Polyester und mindestens einen UV-Stabilisator und/oder UV-Absorber. 

Die extrudierte, coextrudierte oder mehrschichtige Schutzschicht oder Schutzfolie weist eine Dicke von 
20 bis 350 urn, vorzugsweise 30 bis 250 urn, auf und besitzt einen UV-Absorbergehalt und/oder UV- 
Stabilisatorgehalt von 0,02 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 5 Gew.-%, (bezogen auf 100 Gewichtsstei- 
le Polymer der Schutzschicht), und/oder enthalt mindestens ein flexibilisierendes Acrylat oder Polyacrylat 

25 und/oder Polyvinylidenfluorid Oder besteht daraus. 

Nach einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform ist die ein- oder mehrschichtige UV-Stabilisatoren 
und/oder UV-Absorber enthaltende polymethylmethacrylathaltige Schutzschicht eine durch Beschichtungs- 
auftrag erhaltene Schicht oder Folie, die vorzugsweise unter Mitverwendung mindestens eines organisch- 
chemischen Losungsmittels in einer Schichtdicke von 5 bis 80 mm, vorzugsweise 8 bis 40 urn, aufgetragen 

30 ist. 

Die coextrudierte oder mehrschichtige Schutzschicht oder Schutzfolie weist nach einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform mindestens eine untere polymethylmethacrylathaltige Schicht oder Folie, die vorzugswei- 
se mindestens ein flexibilisierendes Acrylat oder Polyacrylat enthalt, auf und besitzt mindestens eine 
polyvinylidenfluoridhaltige obere Schicht Oder obere Folie. 

35 Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrung ist unterhalb der transparenten Schutzfolie oder Schutz- 

schicht eine transparente Haftfolie, vorzugsweise eine mit der Oberfolie oder Oberschicht coextrudierte 
Haftfolie, angeordnet, die eine Legierung oder Mischung und/oder ein Co-, Ter- oder -Pfropfpolymerisat von 
einem Olefin bzw. Polyolefin, vorzugsweise Polyethylen und/oder Polypropylen mit einem Acrylester, 
vorzugsweise Methyl-, Ethyl-, Butyiacrylester, und/oder Maleinsaureanhydrid und/oder mit einem 

40 Acryiathomo-, -co- und/oder -terpoiymerisat und/oder ein Methacrylathomo-, -co- und/oder -terpoiymerisat 
enthalt oder daraus besteht. 

Nach einer weiteren Ausfuhrung ist unterhalb der vorzugsweise eine glatte Oberflache aufweisenden 
Schutzfolie oder Schutzschicht eine transparente Haftschicht, die vorzugsweise unter Verwendung minde- 
stens eines Lose- Oder Verdunnungsmittels auf die Unterseite der Oberfolie oder Oberschicht aufgebracht 

45 ist (unter nachfolgender Verdunstung, Abdampfung oder Entfernung des Lose- oder Verdunnungsmittels 
oder eines erheblichen Anteils desselben), angeordnet, die ein thermoplastisches Acryiathomo-, -co- 
und/oder -terpoiymerisat, vorzugsweise in Kombination mit einem Polyisocyanat, und/oder ein vernetzbares 
OH-gruppenhaltiges Acrylat, vorzugsweise in Kombination mit einem Polyisocyanat, und/oder ein 
Methacrylathomo-, -co- und/oder -terpoiymerisat und/oder ein Polyisocyanat, vorzugsweise Hexamethylen- 

50 diisocyanat, und/oder eine Legierung oder Mischung einer Oder mehrerer dieser Verbindungen untereinan- 
der enthalt Oder daraus besteht. 

Nach einer bevorzugten AusfUhrung ist auf der Oberseite der Unterschicht Oder Unterfolie eine 
wasseruniosliche oder wasserschwerlosliche Kunststoff- Oder Kunstharzhaftschicht oder 
haftvermittlerschicht angeordnet, auf der sich ganzflachig oder teilflachig eine Druckschicht oder Farbdruck- 

55 schicht befindet, die mindestens von einer weiteren, vorzugsweise wasserunloslichen Kunstharzhaftschicht 
und/oder -haftvermittlerschicht bedeckt, beschichtet oder uberzogen ist oder auf der Oberseite der Unter- 
schicht oder Unterfolie ist die Druckschicht oder Farbdruckschicht, enthaltend ein Kunststoff- Oder Kunst- 
harzbindemittei, vorzugsweise ein wasserunlosliches Kunstharzbindemittel und/oder ein Isocyanat bzw. 
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Isocyanatgruppen, vorzugsweise Polyisocyanat Oder Polyisocyanate, enthaltendes Oder daraus bestehendes 
Bindemittel, angeordnet. 

Die polyolefinhaltige Unterlolie Oder Unterschicht enthalt nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform je 
100 Gewichtsteile Polyolefin oder Polyolefinlegierung, vorzugsweise Propylenhomopolymerisat oder HDPE, 

5 25 bis 120 Gewichtsteile eines feinteiligen mineralischen Fullstoffes oder mineralischen Fullstoffgemisches, 
vorzugsweise Calciumcarbonat, Erdalkalioxide, Mikrotalcum, Kaolin, Silicate, Magnesium-Aluminium-Oxy- 
oder -Hydroxy-Carbonate und/oder Silicate und/oder Kieselsauregel mit einem mittleren Kornungsdurch- 
messer unter 10 urn, vorzugsweise von 0,05 bis 5 urn. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsform enthalt die polyolefinhaltige Unterfolie oder Unterschicht je 100 

w Gewichtsteile Polyolefin oder Polyolefinlegierung, vorzugsweise Propylenhomopolymerisat oder HDPE, 5 
bis 40 Gewichtsteile (bezogen auf 100 Gewichtsteile Polyolefin), vorzugsweise 10 bis 30 Gewichtsteile, 
mindestens eines feinteiligen organischen Fullstoffes oder Kombinationen dieser Gewichtsmengen organi- 
scher Fullstoffe mit 0 bis 30 Gewichtsteilen, vorzugsweise 5 bis 25 Gewichtsteilen, mindestens eines 
feinteiligen mineralischen anorganischen Fullstoffes oder Fullstoffgemisches. 

75 Die Schutzfolie oder Schutzschicht und die gegebenenfalls darunter angeordnete Haftfolie oder Haft- 

schicht sind vorzugsweise durchsichtig oder transparent und enthalten keine Fullstoffe Oder sehr feinteilige 
Fullstoffe in einer Gewichtsmenge von weniger als 3 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 1,5 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Oberfolie oder Oberschicht und/oder der darunter angeordneten 
Haftfolie oder Haftschicht. 

20 Nach einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt die wasserlosliche Reaktantschicht als 

wasserlosliches Kunstharz ein wasserlosliches Acrylathomo-, -co-, -terpolymerisat und/oder ein wasserlosli- 
ches Methacrylathomo-, -co-, -terpolymerisat und/oder als Saure, Saureanhydrid oder sauer reagierende 
Verbindung mindestens eine wasserlosliche organische Di- und/oder Polycarbonsaure und/oder deren 
Anhydride, oder sauer reagierende Verbindung, vorzugsweise Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid, eine 

25 wasserlosliche, ein Schwefelatom enthaltende organische Saure, eine Sulfonsaure, deren Derivate oder 
Ester, vorzugsweise Paratoluolsulfonsaure, und/oder eine Polysulfonsaure oder ein Gemisch von zwei oder 
mehreren dieser Verbindungen, oder besteht aus der Kombination eines oder mehrerer dieser wasserlosli- 
chen Kunstharze und einer oder mehrerer dieser wasserloslichen Sauren, Saureanhydride oder sauer 
reagierenden Verbindungen. 

30 Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung einer mehrschichtigen Kunst- 
stoffverbundfolie enthaltend mindestens eine Unterschicht oder Unterfolie auf der Basis mindestens eines 
Polyolefins, mindestens eine unterhalb der Unterfolie oder Unterschicht angeordnete Haftschicht, Haftfolie, 
Haftvermittlerschicht und/oder Reaktantschicht und mindestens eine oberhalb der Unterschicht oder Unter- 
folie angeordnete obere Schicht oder Folie. Gemafl der Erfindung wird auf der 60 bis 700 urn dicken 

35 Polyolefin- oder polyolefinhaltigen Unterschicht oder Unterfolie, die, bezogen auf 100 Gewichtsteile Polyole- 
fin, 5 bis 150 Gewichtsteile mindestens eines anorganisch-chemischen und/oder organisch-chemischen 
Fullstoffes, Pigmentes oder Fullstoff-Pigment-Gemisches und mindestens einen UV-Stabilisator enthalt, 
mindestens eine Zwischenschicht in Form mindestens einer Primer-, Haftschicht oder Haftfolie und daruber 
mindestens eine vollflachig oder teilflachig angeordnete Druckschicht, Farbschicht oder Farbdruckschicht 

40 und unmittelbar darauf oder uber eine oder mehrere Zwischenschichten mindestens eine 
polymethylmethacrylate polyamid- und/oder polyesterhaltige ein- oder mehrschichtige Schutzschicht oder 
Schutzfolie, die vorzugsweise mindestens einen UV-Absorber und/oder UV-Stabilisator in mindestens einer 
Schicht enthalt, angeordnet, wobei die Vereinigung der Schutzfolie oder Schutzschicht mit der Unterfolie 
oder Unterschicht und gegebenenfalls einer oder mehrerer daruber oder dazwischen angeordneten Schicht- 

45 (en) durch Kaschieren und/oder Pragen bei Temperaturen von 100 °C bis 160 °C oder durch Coextru- 
sionsbeschichtung bei Temperaturen von 130 *C bis 230 °C durchgefuhrt wird und/oder die Schutzschicht 
durch Beschichtung, Losungsmittelauftrag oder Losungsmitte I polymerisation bei Temperaturen von 50 bis 
160 °C, vorzugsweise 80 bis 120 9 C, aufgebracht wird. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird an der Unterseite der Unterfolie oder Unterschicht 

so mindestens eine wasserlosliche, wasseranlosbare oder wasserunlosliche Haftschicht, Haftvermittlerschicht 
und/oder eine Reaktantschicht angeordnet, die im Fall der wasserloslichen oder wasseranlosbaren Haft- 
oder Reaktantschicht neben einem Bindemittel ein mit der aufzubringenden Klebeschicht reagierendes 
Mittel oder ein wasserlosliches kationisches Polymeres, vorzugsweise Polyimin, enthalt oder im Fall einer 
wasserunloslichen oder wasserschwerlosliche Haftschicht oder Haftvermittlerschicht ein polare Gruppen 

55 enthaltendes wasserschwer- oder wasserunlosliches Kunstharz oder einen polare Gruppen enthaltenden 
Kunststoff, vorzugsweise mindestens ein Polyacrylat, Polyester, Polyurethan und/oder ein Polyisocyanat, 
enthalt oder daraus besteht. 

Die Schutzschicht oder Schutzfolie wird in einer Dicke von 5 bis 300 lim aufgebracht. 
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Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform wird die Unterfolie Oder Unterschicht durch Kaland- 
rieren Oder Extrudieren hergestellt, nachfolgend eine Haft- Oder Primerschicht, die vorzugsweise als 
Losungsmittel- Oder Verdunnnungsmittelbeschichtung und/oder durch Rasterwalzen aufgetragen und auf 
mindestens einer Flache der Unterfolie oder Unterschicht, vorzugsweise auf deren Oberflache, angeordnet. 
5 Nach Trocknung oder Antrocknung der auf der Oberseite der Unterfolie oder Unterschicht angebrachten 
Haft- oder Primerschicht wird in mehreren Schichten bedruckt und unmittelbar darauf oder Liber eine 
Zwischenschicht die Schutzschicht aufgebracht oder aufgetragen. 

Die erfindungsgema/te mehrschichtige Kunststoffverbundfolie wird vorzugsweise fur die Beschichtung 
von Holz und Holzwerkstoffen, Turen und Fensterprofilen aus Holz oder Holzwerkstoffen, als Folie zur 
w Herstellung oder Beschichtung von Mobeln oder Mobelteilen oder Werkstoffteilen zur Herstellung derselben 
(Mobelfolie) sowie zur Kaschierung von Spanplatten, Holzwerkstoffpiatten und Holz verwendet. 

Eine weitere bevorzugte Verwendung der mehrschichtigen Kunststoffverbundfolie erfolgt zur Beschich- 
tung von Metallen, insbesondere Blechplatten, Blechprofilen oder Blechteilen und/oder zur Beschichtung 
von Kunststoffprofilen und Kunststoffteilen, vorzugsweise zur Beschichtung von Fensterprofilen und Profilen 
75 aus Kunststoff sowie als Dekorfolie. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform besitzt der in der Unterschicht oder Unterfolie verwendete 
feinteilige mineralische Fullstoff oder das mineralische Fullstoffgemisch, vorzugsweise Calciumcarbonat, 
Mikrotalcum, Kaolin und/oder Kieselsauregel, mindestens eine reaktive Substanz, wobei als reaktive 
Substanz mindestens eine polare und unpolare Gruppen aufweisende Substanz in Gewichtsmengen von 0,5 
• 20 bis 10 Gew.«%, vorzugsweise 1 bis 5 Gew.-%, (bezogen auf 100 Gewichtsteile Fullstoff oder Fullstoffge- 
misch), die vorzugsweise auf der Oberflache oder auf einem Teil der Oberflache des Fullstoffes oder 
Fullstoffgemisches angeordnet ist. 

Als reaktive oder polare Substanz bzw. Substanzen ist bzw. sind mindestens eine organisch-chemische 
Verbindung mit mindestens einer OH-Gruppe und/oder COOH-Gruppe und/oder SiOR oder SiOFt-Gruppen 
25 oder ahnliche Polysiloxangruppen und mindestens einer oder mehreren unpolaren Gruppen an der Oberfla- 
che des mineralischen Fullstoffes enthalten und/oder dieser ist damit in Form einer dunnen Schicht ganz 
Oder teilweise uberzogen, wobei vorzugsweise die polaren Gruppen zum Fullstoff orientiert sind. 
~_ "~ Bevorzugt werden als polare und unpolare Gruppen aufweisende Verbindungen gesattigte und ungesat- 

tigte Carbonsauren mit einer C-Zahl uber 3, vorzugsweise uber 10, Hydroxycarbonsaure, Polyoxycarbon- 
! . 30 sauren mit einer C-Zahl uber Cg, vorzugsweise uber C10, insbesondere Stearinsaure, Hydroxystearinsaure 

* / und Polysiloxane (z.B. Polydimethylsiloxan) oder Hydroxy- oder Amin-Gruppen aufweisende Polysiloxane 

Oder eine oder mehrere Hydroxygruppen enthaltende Polysiloxane eingesetzt. 

Wichtig ist, daC die polare und unpolare Gruppen aufweisenden Verbindungen nicht getrennt bei der 
Folienherstellung zugegeben werden, sondern mit dem Fullstoff oder dem Fullstoffgemisch, wobei sie auf 
35 der Oberflache oder einem Teil der Oberflache des Fullstoffes angeordnet sein mussen. Setzt man die 
polare und unpolare Gruppen aufweisenden Verbindungen getrennt bei der Folienherstellung zu, ohne daj3 
sie auf der Oberflache des Fullstoffes angeordnet sind, so besteht die Gefahr des Auftretens von 
Verarbeitungsschwierigkeiten oder der Herstellung von Folien verschlechterter Qualitat. 

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform enthalt die Polyolefinfolie oder Polyolefinfolienbahn (Unterfolie 
40 oder Unterschicht) ein Gemisch oder eine Legierung aus 70 bis 97,5 Gewichtsteilen, vorzugsweise 75 bis 
85 Gewichtsteilen, eines Propylenhomo- oder -copolymerisates, und 5 bis 30 Gewichtsteilen, vorzugsweise 
15 bis 25 Gewichtsteilen, Niederdruckpolyethylen, Polyvinylaikohol, Ethylen-Vinylalkohol-Mischpolymerisat 
(Copolymerisat), Ethylen-Acrylsaureester-Acrylsaureterpolymerisat (EAA) oder Polycaprolacton oder Mi- 
schungen bzw. Legierungen von Niederdruckpolyethylen mit einem oder mehreren der vorgenannten 
45 Polymerisate, Co- Oder Terpolymerisate. 

Auf der Unterseite der Unterfolie, Unterschicht oder Polyolefinfolienbahn ist gema/3 einer Ausfuhrungs- 
form als Haftschicht oder haftvermittelnde Schicht oder eine Oder mehrere Komponenten eines Klebstoffs 
enthaltende Schicht mit einer mittleren Dicke von 1 bis 35 urn, vorzugsweise 2 bis 5 urn, angeordnet- Nach 
dieser Ausfuhrungsform werden haftvermittelnde Polyurethanharze oder Zusatze von Isocyanaten und/oder 
so Bindemittel, vorzugsweise ein wasserlbsliches Bindemittel mit einer Harterkomponente des duromeren 
Klebstoffes, z.B. eine organische Saure in Kombination mit einem wasserloslichen Acrylatharz, eingesetzt. 

Als Harterkomponente werden die fOr den jeweiligen duromeren Klebstoff geeigneten Harter wie 
Sulfonsaure (Paratoluolsulfonsaure), Amine und dergleichen verwendet. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird die Kunststoffverbundfolie wahrend der Herstellung oder 
55 danach gepragt oder mindestens eine oder mehrere der oberen Schichten oder Folien der Verbundfolie 
und/oder die Schutzschicht Oder Schutzfolie mit Pragungen versehen. 

Beispiele 
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Beispiel 1 



1 . Unterfolie 



100 Gew.-Teile 


Polypropylenhomopolymerisat MFi 1,8 230 • C, 21,6 N 


96 Gew.-Teile 


feinteiliges oberflachenbehandeltes Calcium carbon at 
mit einem mittleren Korn.Vigsdurchmesser unter 4 urn 


4 Gew.-Teile 


lichtstabile Pigmente 


0,5 Gew.-Teile 


Verarbeitungshilfsmittel 


0,6 Gew.-Teile 


Warmestabilisatoren 


; 0,4 Gew.-Teile 


UV-Stabilisator Oder UV-Absorber, vorzugsweise 
sterisch gehindertes Amin 



75 2. Zwischenschicht, die auf der Unterfolie angeordnet ist (Zwischenschicht zwischen Unterfolie und 
Farbdruckschicht in Form einer Haftschicht) 



20 Gew.-Teile 


thermoplastisches Polymethylmethacrylat (berechnet als Feststoff) 


4 Gew.-Teile 


Polyisocyanat (berechnet als Feststoff) 


38 Gew.-Teile 


Methylethylketon (MEK) 


38 Gew.-Teile 


Methylisobutylketon (MIBK) 



25 



30 



3. Druckfarbe oder Druckschicht 



20 Gew.-Teile 
15 Gew.-Teile 
40 Gew.-Teile 
40 Gew.-Teile 



Ethylmethacrylat 
lichtstabile Pigmente 
Methylethylketon (MEK) 
Methylisobutylketon (MIBK) 



4. Haftvermittelnde Zwischenschicht zwischen Druckschicht und Schutzschicht oder Schutzfolie 



25 Gew.-Teile Methylmethacrylat (berechnet als Feststoff) 
37,5 Gew.-Teile Methylethylketon (MEK) 
37,5 Gew.-Teile Methylisobutylketon (MIBK) 



5. Polymethylmethacrylat-Schutzfolie 

40 Die Schutzfolie bestand aus einer flexibilisierten extrudierten Polymethylmethacrylatfolie, die 0,5 Gew.- 
Teile eines monomerischen UV-Absorbers des Typs Hydroxybenzotriazol enthielt. 

6. Reaktantschicht oder Haftvermittlerschicht, die unterhalb der Unterfolie angeordnet ist 



25 Gew.-Teile 


waBrige Acrylsaure oder wasserlosliches Acrylat oder Polyacrylat 


20 Gew.-Teile 


Maleinsaureanhydrid 


5 Gew.-Teile 


feinteiliges Si0 2 


50 Gew.-Teile 


Wasser 



50 

Beispiel 2 

1. Unterfolie in Form einer kalandrierten Folie aus HOPE 
HDPE-Folie kalandriert 80 Gew.-Teile HDPE MFi 1,2 190 * C 21,6 N 

55 
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20 Gew.-Teile 
0,3 Gew.-Teile 
0,4 Gew.-Teile 
10 Gew.-Teile 



a-Cellulose 
Warmestabilisatoren 
sterisch gehindertes Amin 
lichtstabile Pigmente 



w 



15 



2. Zwischenschicht in Form einer Haftvermittlerschicht, die zwischen Unterfolie und Druckschicht 
angeordnet ist 



25 Gew.-Teile 
3 Gew.-Teile 
36 Gew.-Teile 
36 Gew.-Teile 



hydroxylgruppenhaltiges Polyacrylat 
Polyisocyanat (berechnet als Feststoff) 
Methylethylketon (MEK) 
Methylisobutylketon (MIBK) 



3. Druckschicht oder Druckfarbe 



20 



25 



30 



20 Gew.-Teile 
15 Gew.-Teile 
40 Gew.-Teile 
40 Gew.-Teile 



Ethylmethacrylat 
lichtstabile Pigmente 
Methylethylketon (MEK) 
Methylisobutylketon (MIBK) 



5. Schutzfolie 

Die Schutzfolie bestand aus einer zweischichtigen coextrudierten Schutzfolie mit einer Polyvinylidenfluo- 
rid (PVDF)-Oberschicht von einer Dicke von 10 urn und einer Polymethylmethacrylatunterschichrvon 
einer Dicke von 50 urn. Die Unterschicht oder Unterfolie enthielt zusatzlich 0,8 Gew.-Teile mindestens 
eines monomerischen UV-Absorbers des Typs Hydroxybenzotriazol. 

6. Haftvermittlerschicht, unterhalb der Unterfolie angeordnet 
Die ruckseitig angeordnete Haftvermittlerschicht bestand aus 



35 



20 Gew.-Teilen 
5 Gew.-Teilen 
37,5 Gew.-Teilen 
37,5 Gew.-Teilen 



eines linearen Polyurethans (berechnet als Feststoff) 
eines Isocyanates bzw. Polyisocyanates 
Methylethylketon (MEK) 
Methylisobutylketon (MIBK) 



Zeichnungsbeschreibung 

40 " 

In den beigefugten Abbildungen sind mehrschichtige Kunststoffverbundfolien gemaJ3 Beispiel 1 und 2 
im Querschnitt schematisch dargestellt. 

Dabei ist unterhalb der Unterfolie (1) eine Reaktantschicht oder Haftvermittlerschicht (6) angeordnet. Auf 
der oberen Seite der Unterfolie (1) ist als Zwischenschicht eine Haftschicht (2) angebracht, auf der die 
45 Farbdruckschicht (3) in Form vorzugsweise eines Mehrfarbdruckes aufgebracht ist. Die Farbdruckschicht (3) 
wird gemafl Beispiel 1 von einer weiteren Zwischenschicht, in Form einer haftvermittelnden Zwischen- 
schicht (4), und einer Schutzfolie (gemafl Beispiel 1 einer Polymethylmethacrylat-Schutzfolie) uberdeckt 

Bei dem Beispiel 2 ist unmittelbar uber der Farbdruckschicht eine zweischichtige coextrudierte 
Schutzfolie dargestellt, wobei die zwei Schichten in der Zeichnung nicht wiedergegeben sind. Sie bestehen 
so jedoch aus einer oberen Polyvinylidenfluorid-Oberschicht und einer darunter angeordneten Polymethacrylat- 
unterschicht. 

Patentanspriiche 

55 1. Mehrschichtige Kunststoffverbundfolie enthaltend mindestens eine Unterschicht oder Unterfolie auf der 
Basis mindestens eines Polyolefins, mindestens eine unterhalb der Unterfolie oder Unterschicht 
angeordnete Haftschicht, Haftfolie, Haftvermittlerschicht und/oder Reaktantschicht und mindestens eine 
oberhalb der Unterschicht Oder Unterfolie angeordnete obere Schicht Oder Folie, dadurch gekennzeich- 
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net, da/3 

1. auf der 60 bis 700 urn dicken Polyolefin- Oder polyoiefinhaltigen Unterschicht oder Unterfolie, die 
bezogen auf 100 Gewichtsteile Polyolefin 5 bis 150 Gewichtsteile mindestens eines anorganisch- 
chemischen und/oder organisch-chemischen Fullstoffes, Pigmentes oder Fullstoff-Pigment-Gemi- 

5 sches und mindestens einen UV-Stabilisator enthalt, mindestens 

2. eine Zwischenschicht in Form mindestens einer Primer-, Haftschicht oder Haftfolie und daruber 

3. mindestens eine vollflachig oder teilflachig angeordnete Druckschicht, Farbschicht oder Farb- 
druckschicht und unmittelbar darauf oder uber eine oder mehrere Zwischenschichten mindestens 

4. eine polymethylmethacrylate polyamid- und/oder polyesterhaltige ein- oder mehrschichtige 
w Schutzschicht oder Schutzfolie 

angeordnet ist. 

2. Kunststoffverbundfolie nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da/3 an der Unterseite der Unterfolie 
oder Unterschicht mindestens eine wasserlosliche, wasseranlosbare oder wasserunldsliche Haftschicht, 

75 Haftvermittlerschicht und/oder eine Reaktantschicht angeordnet ist, die im Fall der wasserloslichen oder 

wasseranlosbaren Haft- oder Reaktantschicht neben einem Bindemittel ein mit der aufzubringenden 
Klebeschicht reagierendes Mittel oder ein wasserlosliches kationisches Polymeres, vorzugsweise Polyi- 
min, enthalt oder im Fall einer wasserunloslichen oder wasserschwerloslichen Haftschicht oder Haftver- 
mittlerschicht ein polare Gruppen enthaltendes wasserschwer- oder wasserunlosliches Kunstharz oder 

20 einen polare Gruppen enthaltenden Kunststoff, vorzugsweise mindestens ein Polyacrylat, Polyester, 

Polyurethan und/oder ein Polyisocyanat, enthalt oder daraus besteht. 

3. Kunststoffverbundfolie nach Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Schutzschicht oder 
Schutzfolie eine Dicke von 5 bis 300 urn aufweist transparent und fullstofffrei oder fullstoffarm ist 

25 (Fullstoffgehalt unter 10 Gew.-%, vorzugsweise unter 5 Gew.-%, mit einem mittleren Kornungsdurch- 

messer unter 10 urn, vorzugsweise unter 5 urn). 

4. Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi 
uber der Druckschicht, Farbschicht oder Farbdruckschicht und/oder unter der Schutzfolie oder Schutz- 

30 schicht mindestens eine Haftschicht, Haftvermittlerschicht oder Haftfolie als Zwischenschicht angeord- 

net ist, die transparent und fullstoffarm (weniger als 3 Gew.-% Fullstoffe, vorzugsweise weniger als 1,5 
Gew.-% Fullstoffe) oder fullstofffrei ist. 

5. Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da/J 
35 die unterhalb der Unterfolie oder Unterschicht angeordnete Reaktantschicht einen wasserloslichen, 

wasserdispergierbaren oder wasseranlosbaren Kunststoff und mindestens eine wasserlosliche oder 
wasserdispergierbare reaktionsfahige Verbindung, vorzugsweise mindestens eine organisch-chemische 
Saure, ein Saureanhydrid und/oder eine sauer reagierende Verbindung, enthalt. 

40 6. Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da/! 

die Haftschicht oder Haftvermittlerschicht, die unterhalb der Unterfolie oder Unterschicht angeordnet 
oder aufgebracht ist, eine wasserunldsliche Haftschicht ist und/oder durch ein Polyisocyanat ausgehar- 
tet ist oder wird und/oder da/3 die Haftschicht oder Haftvermittlerschicht ein wasserlosliches kationi- 
sches Polymer oder Polymergemisch enthalt oder daraus besteht. 

45 

7. Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die oberhalb der opaken Unterfolie oder Unterschicht der Kunststoffolie angeordnete Kunststoff- oder 
Kunstharzhaftschicht oder -haftvermittlerschicht ein thermoplastisches Acrylathomo-, -co- und/oder 
-terpolymerisat, vorzugsweise in Kombination mit einem Polyisocyanat, und/oder ein vernetzbares OH- 
50 gruppenhaltiges Acrylat, vorzugsweise in Kombination mit einem Polyisocyanat, und/oder ein 
Methacrylathomo-, -co- und/oder -terpolymerisat und/oder ein Polyisocyanat, vorzugsweise Hexamethy- 
lendiisocyanat, und/oder eine Legierung oder Mischung einer oder mehrerer dieser Verbindungen 
untereinander enthalt oder daraus besteht 

55 8. Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die ein- oder mehrschichtige, UV-Stabilisatoren und/oder UV-Absorber enthaltende 
polymethylmethacrylate polyamid- und/oder polyesterhaltige Schutzschicht oder Schutzfolie eine durch 
Extrusion, Coextrusion oder durch Beschichtungsauftrag erhaltene Schicht oder Folie ist und/oder 
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zusatzlich em Fluorpolymerisat, ein Acrylat und/oder Polyacrylat und/oder eine die Schutzschicht Oder 
Schutzfolie flexibilisierende organisch-chemische Verbindung Oder ein flexibilisierendes Polymerisat 
enthalt. 

5 9. Kunststoffverbundfolie nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die extrudierte, coextrudierte Oder mehrschichtige Schutzschicht Oder Schutzfolie eine Dicke von 20 bis 
350 urn, vorzugsweise 30 bis 250 urn, aufweist, einen UV-Absorbergehalt und/oder UV-Stabilisatorge- 
halt von 0,02 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 5 Gew.-%, (bezogen auf 100 Gewichtssteile 
Polymer der Schutzschicht), besitzt und/oder mindestens ein flexibilisierendes Acrylat oder Polyacrylat 
10 und/oder Polyvinylidenfluorid enthalt bder daraus besteht. 

10. Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da£ 
die ein- oder mehrschichtige, UV-Stabilisatoren und/oder UV-Absorber enthaltende 
polymethylmethacrylate polyamid- und/oder polyesterhaltige Schutzschicht eine durch Beschichtungs- 
75 auftrag erhaltene Schicht oder Folie ist, die vorzugsweise unter Mitverwendung mindestens eines 

organisch-chemischen Losungsmittels in einer Schichtdicke von 5 bis .80 urn, vorzugsweise 8 bis 40 
urn, aufgetragen ist. 

Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da/J 
die coextrudierte oder mehrschichtige Schutzschicht oder Schutzfolie mindestens eine untere polyme- 
thylmethacrylathaltige Schicht oder Folie, die vorzugsweise mindestens ein flexibilisierendes Acrylat 
oder Polyacrylat enthalt, besitzt und mindestens eine polyvinylidenfluoridhaltige obere Schicht oder 
obere Folie aufweist. 

25 12. 1 Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
datf unterhalb der transparenten Schutzfolie oder Schutzschicht eine transparente Haftfolie, vorzugswei- 
se eine mit der Oberfolie oder Oberschicht coextrudierte Haftfolie, angeordnet ist, die eine Legierung 
Oder Mischung und/oder ein Co-, Ter- oder -Pfropfpolymerisat von einem Olefin bzw. Polyolefin, 
vorzugsweise Polyethylen und/oder Polypropylen mit einem Acrylester, vorzugsweise Methyl-, Ethyl-, 

30 Butylacrylester, und/oder Maleinsaureanhydrid und/oder mit einem Acrylathomo-, -co- und/oder - 

terpolymerisat und/oder ein Meth acrylathomo-, -co- und/oder -terpolymerisat enthalt oder daraus 
besteht. 

13. Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
35 da/3 unterhalb der vorzugsweise eine glatte Oberflache aufweisenden Schutzfolie oder Schutzschicht 

eine transparente Haftschicht, die vorzugsweise unter Verwendung , mindestens eines Lose- oder 
Verdunnungsmittels auf die Unterseite der Oberfolie oder Oberschicht aufgebracht ist, (unter nachfol- 
gender Verdunstung, Abdampfung oder Entfernung des Lose- oder Verdunnungsmittels oder eines 
erheblichen Anteils desselben), angeordnet ist, die ein thermoplastisches Acrylathomo-, -co- und/oder 
40 und/oder -terpolymerisat, vorzugsweise in Kombination mit einem Polyisocyanat, und/oder ein vernetz- 

bares OH-gruppenhaltiges Acrylat, vorzugsweise in Kombination mit einem Polyisocyanat, und/oder ein 
Methacrylathomo-, -co- und/oder -terpolymerisat und/oder ein Polyisocyanat, vorzugsweise Hexamethy- 
lendiisocyanat, und/oder eine Legierung oder Mischung einer oder ' mehrerer dieser Verbindungen 
untereinander enthalt oder daraus besteht. 

45 

14. Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 auf der Oberseite der Unterschicht oder Unterfolie eine wasserunlosliche oder schwerldsliche 
Kunststoff- oder Kunstharzhaftschicht oder -haftvermittlerschicht angeordnet ist, auf der sich ganzfla- 
chig oder teilflachig eine Druckschicht Oder Farbdruckschicht befindet, die mindestens von einer 

so weiteren, vorzugsweise wasserunloslichen Kunstharzhaftschicht und/oder -haftvermittlerschicht bedeckt, 
beschichtet oder uberzogen ist Oder da/5 auf der Oberseite der Unterschicht oder Unterfolie die 
Druckschicht oder Farbdruckschicht, enthaltend ein Kunststoff- oder Kunstharzbindemittel, vorzugswei- 
se ein wasserunlosliches Kunstharzbindemittel und/oder ein Isocyanat bzw. Isocyanatgruppen, vorzugs- 
weise Polyisocyanat oder Polyisocyanate, enthaltendes oder daraus bestehendes Bindemittel, angeord- 

55 net ist. 

15. Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
da/J die polyolefinhaltige Unterfolie oder Unterschicht je 100 Gewichtsteile Polyolefin oder Polyolefinle- 
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gierung, vorzugsweise Propylenhomopolymerisat Oder HDPE, 25 bis 120 Gewichtsteile eines feinteili- 
gen mineralischen Fullstoffes Oder mineralischen Fullstoffgemisches, vorzugsweise Calciumcarbonat, 
Erdalkalioxide, Mikrotalcum, Kaolin, Silicate, Magnesium-Aluminium-Oxy- Oder -Hydroxy-Carbonate 
und/oder -Silicate und/oder Kieselsauregel mit einem mittleren Kornungsdurchmesser unter 10 urn, 
5 vorzugsweise von 0,05 bis 5 urn, enthalt. 

16. Kunststoffverbundfolie nach einem oder rnehreren der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 die polyolefinhaltige Unterfolie oder Unterschicht je 100 Gewichtsteile Polyolefin oder Polyolefinle- 
gierung, vorzugsweise Propylenhomopolymerisat oder HDPE, 5 bis 40 Gewichtsteile (bezogen auf 100 
w Gewichtsteile Polyolefin), vorzugsweise 10 bis 30 Gewichtsteile, mindestens eines feinteiligen organi- 

schen Fullstoffes oder Kombinationen dieser Gewichtsmengen organischer Fullstoffe mit 0 bis 30 
Gewichtsteilen, vorzugsweise 5 bis 25 Gewichtsteilen, mindestens eines feinteiligen mineralischen 
anorganischen Fullstoffes oder Fullstoffgemisches enthalt. 

75 17. Kunststoffverbundfolie nach einem oder rnehreren der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, 
da£ die Schutzfolie oder Schutzschicht und die gegebenenfalls darunter angeordnete Haftfolie oder 
Haftschicht durchsichtig oder transparent ist und keine Fullstoffe oder sehr feinteilige Fullstoffe in einer 
Gewichtsmenge von weniger als 3 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 1,5 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Oberfolie oder Oberschicht und/oder der darunter angeordneten Haftfolie oder 

20 Haftschicht, enthalten. 

18. Kunststoffverbundfolie nach einem oder rnehreren der Anspruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die wasserlosliche Reaktantschicht als wasserlosliches Kunstharz ein wasserlosliches Acrylathomo- 
, -co-, -terpolymerisat und/oder ein wasserlosliches Methacrylathomo-, -co-, -terpolymerisat enthalt oder 

25 das Bindemittei daraus besteht und/oder als Saure, Saureanhydrid oder sauer reagierende Verbindung 

mindestens eine wasserlosliche organische Di- und/oder Polycarbonsaure und/oder deren Anhydride, 
oder sauer reagierende Verbindung, vorzugsweise Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid, eine wasserlosli- 
che, ein Schwefelatom enthaltende organische Saure, eine Sulfonsaure, deren Derivate oder Ester, 
vorzugsweise Paratoluolsulfonsaure, und/oder eine Polysulfonsaure oder ein Gemisch von zwei oder 

30 rnehreren dieser Verbindungen, enthalt oder aus der Kombination eines oder mehrerer dieser wasser- 

loslichen Kunstharze und einer oder mehrerer dieser wasserloslichen Sauren, Saureanhydride oder 
sauer reagierenden Verbindungen besteht. 

19. Verfahren zur Herstellung einer mehrschichtigen Kunststoffverbundfolie enthaltend mindestens eine 
35 Unterschicht oder Unterfolie auf der Basis mindestens eines Polyolefins, mindestens eine unterhalb der 

Unterfolie oder Unterschicht angeordnete Haftschicht, Haftfolie, Haftvermittlerschicht und/oder Reaktant- 
schicht und mindestens eine oberhalb der Unterschicht oder Unterfolie angeordnete obere Schicht oder 
Folie, dadurch gekennzeichnet, da£ 

1 . auf der 60 bis 700 urn dicken Polyolefin- oder polyolefinhaltigen Unterschicht oder Unterfolie, die 
40 bezogen auf 100 Gewichtsteile Polyolefin 5 bis 150 Gewichtsteile mindestens eines anorganisch- 

chemischen und/oder organisch-chemischen Fullstoffes, Pigmentes oder Fu II stoff- Pigment-Gem i- 
sches und mindestens einen UV-Stabilisator enthalt, mindestens 

2. eine Zwischenschicht in Form mindestens einer Primer-, Haftschicht oder Haftfolie und daruber 

3. mindestens eine vollflachig oder teilflachig angeordnete Druckschicht, Farbschicht oder Farb- 
45 druckschicht und unmittelbar darauf oder Liber eine oder mehrere Zwischenschichten mindestens 

4. eine polymethylmethacrylate polyamid- und/oder polyesterhaltige ein- oder mehrschichtige 
Schutzschicht oder Schutzfolie, die vorzugsweise mindestens einen UV-Absorber und/oder UV- 
Stabilisator in mindestens einer Schicht enthalt, 

angeordnet wird, wobei die Vereinigung der Schutzfolie oder Schutzschicht mit der Unterfolie Oder 
so Unterschicht und gegebenenfalls (einer) daruber oder dazwischen angeordneten Schicht(en) durch 

Kaschieren und/oder Pragen bei Temperaturen von 100 tt C bis 160 °C Oder durch Coextrusionsbe- 
schichtung bei Temperaturen von 130 'C bis 230 *C durchgefuhrt wird und/oder die Schutzschicht 
durch Beschichtung, Losungsmittelauftrag oder Losungsmittelpolymerisation bei Temperaturen von 50 
bis 160 °C, vorzugsweise 80 bis 120 *C, aufgebracht wird. 

55 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dafi an der Unterseite der Unterfolie oder 
Unterschicht mindestens eine wasserlosliche, wasseranlosbare oder wasserunlosliche Haftschicht, 
Haftvermittlerschicht und/oder eine Reaktantschicht angeordnet wird, die im Fall der wasserloslichen 
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Oder wasseranlosbaren Haft- Oder Reaktantschicht neben einem Bindemittel ein mit der aufzubringen- 
den Klebeschicht reagierendes Mittel Oder ein wasserlosliches kationisches Polymeres, vorzugsweise 
Polyimin, enthalt Oder im Fall einer wasserunloslichen oder wasserschwerloslichen Haftschicht Oder 
Haftvermittlerschicht ein polare Gruppen enthaltendes wasserschwer- oder wasserunlosliches Kunstharz 
5 oder einen polare Gruppen enthaltenden Kunststoff, vorzugsweise mindestens ein Polyacrylat, Polye- 

ster, Polyurethan und/oder ein Polyisocyanat, enthalt oder daraus besteht. 

21. Verfahren nach Anspruch 19 und 20, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Schutzschicht oder Schutzfolie 
in einer Dicke von 5 bis 300 um aufgebracht wird. 

10 

22. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 19 bis '21, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die 
Unterfolie oder Unterschicht durch Kalandrieren oder Extrudieren hergestellt wird, da/3 nachfolgend eine 
Haft- oder Primerschicht, die vorzugsweise als Losungsmittel- oder Verdunnungsmittelbeschichtung 
und/oder durch Rasterwalzen aufgetragen wird, auf mindestens einer Flache der Unterfolie Oder 

15 Unterschicht, vorzugsweise auf deren Oberflache, angeordnet wird, da/3 nach Trocknung oder Antrock- 

nung auf der Oberseite der Unterfolie oder Unterschicht angebrachte Haft- oder Primerschicht in 
mehreren Schichten bedruckt und unmittelbar darauf oder uber eine Zwischenschicht die Schutzschicht 
aufgebracht wird. 

20 23. Verfaren nach einem oder mehreren der Anspruche 19 bis' 22, dadurch gekennzeichnet, da/3 die 
Verbundfolie oder die obere Schicht, Schichten oder Schutzfolie gepragt wird. 

24. Verwendung einer mehrschichtigen Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 23 fur die Beschichtung von Holz und Holzwerkstoffen, Turen und Fensterprofilen aus Holz oder 

25 Holzwerkstoffen, als Folie zur Herstellung oder Beschichtung von Mobeln oder Mobelteilen oder 

Werkstoffteilen zur Herstellung derselben (Mobelfolie) sowie zur Kaschierung von Spanplatten, Holz- 
werkstoffplatten und Holz. 

25. Verwendung einer mehrschichtigen Kunststoffverbundfolie nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
30 bis. 23 zur Beschichtung von Metallen, insbesondere Blechplatten, Blechprofilen oder Blechteilen 

und/oder zur Beschichtung von Kunststoff prof ilen und Kunststoffteilen, vorzugsweise zur Beschichtung 
von Fensterprofilen und Profilen aus Kunststoff. 
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® Die vorliegende Erfindung betrifft eine mehr- 
schichtige Kunststoffverbundfolie enthaltend minde- 
stens eine 60 bis 700 urn dicke fullstoffhaltige polyo- 
lefinhaltige Unterschicht oder Unterfolie, mindestens 
eine Zwischenschicht in Form mindestens einer 
Primer-, Haftschicht oder Haftfolie und daruber min- 
destens eine vollflachig oder teilflachig angeordnete 
Druckschicht, Farbschicht oder Farbdruckschicht 
und unmittelbar darauf oder uber eine oder mehrere 
Zwischenschichten mindestens eine 

polymethylmethacrylat-, polyamid- und/oder polye- 
sterhaltige ein- oder mehrschichtige Schutzschicht 
oder Schutzfolie, die vorzugsweise mindestens einen 
UV-Absorber und/oder UV-Stabilisator in mindestens 
einer Schicht enthalt, sowie mindestens eine unter- 
halb der Unterfolie oder Unterschicht angeordnete 
Haftschicht, Haftfolie, Haftvermittlerschicht und/oder 
Reaktantschicht 

Die Erfindung betrifft weiterhin das Verfahren zu 
der Herstellung und die Verwendung der Kunststoff- 
verbundfolie. 
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